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1. DATOS ADMINISTRATIVOS


ASIGNATURA

:
PROCESOS DE MANUFACTURA 


CÓDIGO


:
MC 212


ESPECIALIDAD

:
M4, M5 y M6


CRÉDITOS

:
05

PRE-REQUISITO

:
M4-M6: MC112 – MC512






M5: MC112


CONDICIÓN

:
OBLIGATORIO

NIVEL


:
M4: 6º CICLO

M5: 3º CICLO
M6: 4º CICLO

ÁREA ACADÉMICA
:
MECÁNICA


HORAS POR SEMANA
:
07 (TEORÍA 04, PRÁCTICA 03)


PROFESOR

:
ING. ALEJANDRO SALAZAR BOBADILLA
2. OBJETIVO


Proporcionar los conocimientos base de los procesos de manufactura, empleados para fabricar productos metálicos y sus aplicaciones.

3. SUMILLA


Introducción. Aspectos generales de los costos de producción. Fabricación por fundición. Conformado por deformación plástica. Calderería. Corte y soldadura. Pulvimetalurgia. Mecanizado por arranque de viruta.  Automatización de la producción.  Metrología de taller.

4. TEXTO

· GROOVER MIKELL.  Fundamentos de Manufactura Moderna.  Ed.  Printice – Hhall, 1997 

5. REFERENCIAS BIBLIOGRÁFICAS 

· DOYLE LARENCE Y OTROS.   Procesos de Manufactura y Materiales para Ingenieros.  México.  Ed.  Diana 1988.

· DE GARMO PAUL.  Materiales y Procesos de Fabricación.  Buenos Aires. Ed. Reverte, 1975.

· DIETER GEORGE.  Metalurgia  Mecánica.  Ed.  Aguilar.

· MOLERA PERE.  Conformación Metálica. Ed. Marcombo.

· J. GERIN SYLVIA.  Cast Metals Technology.

· BOOTHROYD GEOFIREY. Fundamentos del corte de los metales y de las máquinas herramientas.  México.  Ed. Mc. Graw – Hill, 1978.

· HENRY FORD TRADE SCHOOL.  Teoría del Taller.  Ed. Gustavo Gili S.A. 1975.  Universidad Nacional de Ingeniería FIM,  Departamento de Matemática.
6. PROGRAMA ANALÍTICO

PARTE TEÓRICA


1° y  2°  SEMANA


INTRODUCCIÓN. Panorama general de los procesos tecnológicos. Procesos primarios y secundarios de fabricación. Aspectos económicos de la producción. Tiempo de fabricación. Costos de fabricación. Punto de equilibrio.


3°, 4° y  5°   SEMANA


FUNDICIÓN. Procesos de Fundición, solidificación, modelos, moldeo, fundición en moldes de arena.  Características de la arena para fundición. Diseño de la mazarta. Otros procesos de moldeo. Fundición centrífuga. Fundición a presión.


6° y 7°  SEMANA


CONFORMADO POR DEFORMACIÓN PLÁSTICA: Deformación plástica. Energía de deformación.  Procesos de conformado por deformación volumétrica. Procesos de conformado de chapa metálica.


8° SEMANA


EXAMEN PARCIAL


9°  SEMANA


PULVIMETALURGIA: Descripción y aplicaciones del proceso. Características de los productos.


10° y 11°  SEMANA


SOLDADURA. Fundamentos y principios de metalurgia de la soldadura. Técnicas de soldadura.  Soldadura oxiacetílénica. Soldadura por resistencia eléctrica. Soldadura por arco eléctrico. Costo de soldadura. Inspección de uniones soldadas.


12°, 13° y 14°  SEMANA


MECANIZADO: Fundamentos de mecanizado de metales por arranque de viruta. Herramientas de corte.   Fuerza y potencia de corte. Principales máquinas – herramientas y operaciones que realizan. Torno mecánico, fresado, cepilladora, taladradora, rectificadora. Mecanizado no convencional, electroeroción, otros.


15°  SEMANA


AUTOMATIZACIÓN DE LA PRODUCCIÓN: Sistemas de manufactura. Máquinas de producción en serie. Equipos a control numérico. Procesos CNC.


16°  SEMANA


EXAMEN FINAL


PARTE PRÁCTICA


1° Y 2°  SEMANA


Arenas para fundición: Análisis y ensayo de arena de moldeo.


3°  SEMANA


Moldeo y colada.


4° y 5°  SEMANA


Conformado por deformación plástica: trefilado, forjado, embutido de chapa metálica.


6° y 7°  SEMANA


Calderería. Corte y soldadura por resistencia eléctrica, por arco eléctrico y gas.


8°  SEMANA


EXAMEN PARCIAL


9° y 10°  SEMANA


Herramientas de banco e instrumentos de medición y trazado.


11°, 12°, 13°  y 14° SEMANA


Máquinas herramientas: Mecanismos de accionamiento, montaje de la obra y de la herramienta: torno mecánico, taladradora, cepilladora, fresadora, brochadora y rectificadora.


15°  SEMANA


Máquinas de producción: Torno revolver. Generadora Fellow. Torno CNC.


16°  SEMANA


EXAMEN FINAL

7. SISTEMA DE EVALUACIÓN
El curso se evalúa mediante el Sistema “F”.
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