UNIVERSIDAD NACIONAL DE INGENIERíA

FACULTAD DE INGENIERÍA MECáNICA

área Académica de Mecánica

[image: image1.png]



SILABO

PROCESOS DE MANUFACTURA I (MC-213)

2007
[image: image4.wmf] 


SILABO

1. DATOS ADMINISTRATIVOS


ASIGNATURA

:
PROCESO DE MANUFACTURA I


CÓDIGO


:
MC 213


ESPECIALIDAD

:
M3


CRÉDITOS


:
05



PRE-REQUISITO

:
MC 114 - MC 512

CONDICIÓN

:
OBLIGATORIO


NIVEL


:
4°  CICLO


ÁREA ACADÉMICA
:
MECÁNICA


HORAS POR SEMANA
:
07 (TEORÍA 04, PRÁCTICA 03)


PROFESOR

:
ING. WILSON SILVA

2. OBJETIVO


Al finalizar el desarrollo del contenido del curso, el estudiante estará en la capacidad de reconocer los principios fundamentales de los procesos de manufactura. Así como podrá evaluar la operación del las máquinas herramientas y equipos e instrumentos más comunes en la industria.

3. SUMILLA


El curso desarrollará temas tales como Maquinado de Metales. Máquinas herramientas. El Torno Mecánico. La Taladradora. La Fresadora. La Cepilladora. Máquinas Herramientas de Producción.  Maquinado con Abrasivos. Consideraciones Económicas en el Maquinado. Ensamble Mecánico.   Automatización en la Manufactura.  Control de Calidad. Prácticas de Laboratorio.

4. PROGRAMACIÓN SEMANAL DE LOS CONTENIDOS

	UNIDAD TEMÁTICA N°  01: MAQUINADO DE METALES

	SEMANA
	CONTENIDOS
	ACTIVIDADES

	01
	Panorama de los procesos de manufactura.  Fundamentos del corte de los metales.  Corte ortogonal.
	Laboratorio “Visita al Taller”.  Reconocimiento de  las máquinas herramientas, instrumentos y equipos.

	02
	Corte Oblicuo.  Fuerza y potencia de corte.  Herramientas de corte. Vida de las herramientas de corte.
	Laboratorio: Solución de problemas  sobre Corte Ortogonal.  Laboratorio:  Visita a Empresa

	03
	Relación de Taylor.  Geometría de las Herramientas.  Fluido de Corte.
	Uso de los instrumentos de medición

	UNIDAD TEMÁTICA N°  02: MÁQUINAS  HERRAMIENTAS

	04
	Tipos de máquinas herramientas  cinemática de las máquinas herramientas  fundamento de la construcción de las máquinas herramientas.
	Laboratorio:  Proceso de Manufactura del trabajo a realizar

	05
	Torno Mecánico. Tipos de tornos. El torno horizontal.
	Solución de problemas sobre fluidos de corte.  Laboratorio “Torno Horizontal”

	06
	Parámetro del torneado. Operaciones del torneado.  Taladradora.
	Aplicaciones sobre el torno horizontal.  Laboratorio “Operaciones en el Torno Horizontal.”

	07
	Tipos de  taladradoras.  La broca helicoidal.  Operaciones de taladrado.
	Aplicaciones sobre el torneado.  Laboratorio “Mecanizado en el Torno Horizontal”

	08
	EXAMEN PARCIAL (110 minutos)  maquinado de metales, máquinas herramientas y herramientas de corte,  relación  de Taylor y Fluidos de corte,  torno mecánico, la taladradora.

	UNIDAD TEMÁTICA N°  03: MÁQUINAS HERRAMIENTAS

	09
	La fresadora. Tipos de fresadora. La fresadora universal. La herramienta de freser.  Tipos.  Parámetros. Operaciones de Fresado.
	Laboratorio:  Visita Técnica

	10
	La cepilladora. Tipos de cepilladoras. Operaciones de cepillado.
	Aplicaciones sobre Fresadora. Laboratorio “Fresadora y Operaciones”

	11
	Maquinado con abrasivos. Herramientas abrasivos. Operaciones. Máquinas de rectificar.  La rueda de esmeril.  Análisis del proceso de esmerilado
	Aplicaciones sobre Cepillado.  Laboratorio “La Cepilladora y Operaciones”

	12
	Automatización en la manufactura. Líneas de producción. Automatización programable.  Control numérico.
	Aplicaciones sobre abrasivos. Laboratorio: “Rectificadora y Operaciones.”

	UNIDAD TEMÁTICA N° 04: CONSIDERACIONES ECONÓMICAS EN EL MAQUINADO.  ENSAMBLE MECÁNICO Y CONTROL DE CALIDAD

	13
	Componente del tiempo de fabricación. Componentes del costo de un producto. Costo horario de operación de máquina.
	Aplicaciones sobre automatización el la manufactura.

	14
	Ensamble mecánico. Sujetadores roscados.  Remolques. Métodos de ensamble.
	Aplicaciones con los componentes del tiempo.

	15
	Control de calidad. Definición de calidad del producto. Capacidad de procesos.  Tolerancias estadísticas. Control estadístico de los procesos.
	Aplicaciones de los componentes de costos del producto. Laboratorio “Sustentación de trabajo”

	DESCRIPCIÓN DE LOS PROCEDIMIENTOS DIDÁCTICOS:

· Exposición magistral del profesor con desarrollo teórico práctico.

· Actividad motivacional.

· Presentación  y desarrollo grupal de problemas relacionados de los temas tratados.

	RELACIÓN DE EQUIPOSY MATERIALES DE ENSEÑANZA:

· Uso de pizarra, tiza y mota.

· Uso de retroproyector y transparencias.

· Separatas de clase.

	16


	EXAMEN FINAL (tiempo 110 min.)

Fresadora – Cepilladora – Maquinado con abrasivos – automatización en la manufactura – Consideraciones económicas en el maquinado – Ensamble mecánico y control de calidad.

	17
	EXAMEN SUSTITUTORIO (tiempo 110 min.)

Todo el curso.

	REFERENCIAS BILBIOGRÁFICAS:

· GROVER MIKEL P.  Fundamentos de Manufactura Moderna.  Prentice –Hall  Hispanoamericana, México 1997.

· DE GARMO PAUL J.T. BLUCK Y R. A. KOHSER “Materiales y Procesos de Fabricación 2°  de, Editorial Reverte, Barcelona 1988.

· DOYLE L. OTROS: “Materiales y Procesos de Manufactura  para Ingenieros”, 3°  ED. Prentice Hall  Hispanoamericana, México 1988.

· SCHEY J.A. “Introduction to Manufacturing Processes” 2°  De, Mc Graw – Hill. New York 1987.

· ROGNITZ H: “Máquinas – Herramientas par el Trabajo de Materiales con Arranque de Viruta”, Editorial Labor, Barcelona 1966.

· APPOLD H. Y OTROS: “Tecnología de los Metales”.  Editorial  Reverte S.A. Barcelona.


5. EVALUACIÓN

5.1. CRITERIOS


Asistencia a clase






Claridad  en la solución de los problemas



Aplicación correcta de los conceptos teóricos



Identificación de su carrera profesional




Calificación para prácticas y exámenes: total


5.2. INSTRUMENTOS


El curso se evaluará de acuerdo al sistema “F”


Promedio de prácticas calificadas (laboratorio) Monografía.  El promedio de laboratorios, es el promedio aritmético de las notas de los laboratorios realizados.
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Peso 1


Examen parcial




peso 1


Examen final 




peso 2


Examen sustitutorio


La nota del examen sustitutorio reemplaza a uno de los dos exámenes: parcial o final.


Promedio final:
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La nota mínima aprobatoria es diez (10)
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