[image: image1.wmf] 


SÍLABO
I. DATOS ADMINISTRATIVOS


ASIGNATURA

:
TECNOLOGÍA DE LA SOLDADURA II


CÓDIGO


:
MC 235


ESPECIALIDAD

:
M3


CRÉDITOS

:
04


REQUISITO

:
MC 234


CONDICIÓN

:
ELECTIVO


ÁREA ACADÉMICA
:
MECÁNICA


HORAS POR SEMANA
:
05 (TEORÍA 02, PRÁCTICA 03)


PROFESOR

:
ING. JORGE MERZTHAL TORANZO

II. DESCRIPCIÓN

Este curso tiene como objetivo consolidar y ampliar los conceptos aprendidos en el curso Tecnología de la Soldadura, se revisará las nuevas tendencias mundiales en la aplicación por soldadura se describirá los procesos ya estudiados con aplicaciones de última generación como el proceso MIG sinérgico y el arco pulsado o las aplicaciones en arco Sumergido empleando la técnica de multialambres, la inteligencia artificial y su aplicación futura en la soldadura.

Se revisará aspectos de la inspección por soldadura haciendo énfasis en los métodos de ensayo no destructivo, se estudiaran casos prácticos de aplicaciones tecnológicas de soldadura en las diferentes Industrias en nuestro medio.   

En el presente curso se estudiaran así mismo conceptos de diseño y cálculo en uniones soldadas, con criterios claros de selección de juntas, tipos de uniones, tensiones residuales efectos y causas.

III. OBJETIVO

El alumno al terminar el curso deberá tener criterios claros para efectuar la inspección en campo de trabajos de soldadura así como deberá haber consolidado sus conocimientos en  selección de procesos, deberá poder tener la capacidad de efectuar mejoras sustanciales en los métodos de trabajo aplicando procesos de mayor rendimiento

Podrá efectuar cálculos y diseños en obras relacionadas con soldadura y reforzará sus criterios para el manejo y selección de materiales tanto ferrosos (Aceros principalmente) como no ferrosos (Bronces y Aluminio).   Siendo los sistemas de aseguramiento de calidad una tendencia creciente en el mundo actual deberá conocer y tener la capacidad de aplicar estos conceptos en su trabajo diario y en todos los aspectos  que involucren soldadura.

IV. ESQUEMA 

4 horas de clase semanales durante 14 semanas.  

Se ha considerado que el alumno deberá tener un mínimo de 8 horas de práctica  lo largo de todo el curso.

V. POLÍTICAS GENERALES


La práctica será evaluada como una serie de actividades que se realizarán a lo largo del curso, en ella se incluirá test rápidos, trabajos y práctica de soldadura.   Así mismo se tomará un examen parcial y uno final.

VI. PROGRAMA ANALÍTICO
1. TOPICOS AVANZADOS DE PROCESOS:
1.1. Corte Térmico

· Oxicorte

· Plasma

1.2. Enderezado contra deformaciones

· Sistema de Flama

· Sistema con vibraciones

1.3. Procesos Semiautomáticos 

· Arco Pulsado para proceso MIG/MAG

· Soldadura Sinérgica

· Aplicaciones MIG/MAG con alambre Tubular

· Soldadura Tandem TIG/MIG

1.4. Aplicaciones con alambres Tubulares 

· Tipos de Alambres para Recubrimiento Protector

· Alambre Tubular para aplicaciones en Arco Sumergido

1.5. Mecanización con Arco Sumergido

· Empleo de Flejes para Arco Sumergido

· Aplicaciones Bi-hilo

· Empleo de Multialambres  

2. TEMAS ESPECIALES

2.1. Tema libre de Invitados 

2.2. Soldadura de Aceros Inoxidables

· Tipos de Aceros Inoxidables

· Problemas Metalúrgicos

· Fenómenos de Sensibilización

· Diagrama de Shaefler

· Soldadura

2.3. Soldadura de Aceros Microaleados de Granos Fino

· Aceros Microaleados - Definición

· Factor t 8/5

· Soldadura

2.4. Modelación por elementos Finitos

· Conceptos

· Predicciones 

· Aplicaciones

2.5. Corte de plasma

· Aplicaciones

· Equipos

· Practica de corte por plasma

3. INSPECCI0N POR SOLDADURA

3.1. Clasificación de Defectos 

· Análisis y criterios de aceptación

· Norma AWS B1, II-88

· Norma DIN 8563

3.2. Métodos de Ensayo No destructivo

· Radiografías interpretación de defectos

· Inspección visual

· Ensayos por Tintes Penetrantes

· Ensayos de Partículas Magnéticas

· Ensayos de Ultrasonidos

3.3 Aplicación de Ensayos destructivos

· Pruebas de Doblez

· Ensayos de fallas (Soudness Test)

· Aplicación de Réplicas para caracterización de soldaduras

4. APLICACIONES INDUSTRIALES EN SOLDADURA

4.1. En la Industria Minera

· Recuperación de Equipos

· Reconstrucción de Ejes

· Análisis Costo/Beneficio

4.2. Aplicaciones en la Industria Metal Mecánica

· Construcciones de Tanques de Almacenamiento

· Sistemas de Corte Mecanizados CAD/CAM

4.3. Aplicaciones Especiales

· Reparación de Impulsores Hidraúlicos empleando MIG/MAG

· Aplicaciones en Industria Azucarera

· Construcciones Navales

· Construcción de Tuberias (API 1104)

· Soldadura de Fierro Fundido

4.4. Aleaciones No ferrosas

· Soldadura de Aluminio

· Soldadura de Bronce

5. ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

5.1. Conceptos de Calidad

· Sistemas ISO 9000

· Calificación de Soldadores según ISO 9606

· Calificación de Inspectores 

· W.P.S.

· P.Q.R.

· Aplicaciones de Códigos y Standards

· Structural Welding Code D1.1

6. Trabajos de Desarrollo

VII. EVALUACION

Sistema de Evaluación “G”
	Prácticas
	Peso 1

	Examen Parcial
	Peso 1

	Examen Final
	Peso 1


VIII. DESHONESTIDAD ACADÉMICA

Las sanciones impuestas por copia serán reportadas a la dirección académica e implicaran nota cero en la actividad.
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