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SÍLABO

1. DATOS ADMINISTRATIVOS

ASIGNATURA

:
INGENIERÍA DE MÉTODOS


CÓDIGO


:
MC 751


ESPECIALIDAD

:
M3, M4


CRÉDITOS


:
03



REQUISITO

:
NINGUNO


CONDICIÓN

:
ELECTIVO


ÁREA ACADÉMICA
:
MECÁNICA


HORAS POR SEMANA
:
04 (TEORÍA 03, PRÁCTICA 01)


PROFESOR

:
ING. BALDEÓN ICOCHEA ROBERTO
2. OBJETIVO


Enseñar al alumno los principios y técnicas necesarias para establecer la cantidad de producción a esperarse en un día (jornada de trabajo). También en el aspecto de la disposición de planta, se le enseña a racionalizar a ubicación de las maquinarias. Esto conlleva: Humanizar el trabajo, eliminar tiempos improductivos, reducir costos.

3. SUMILLA

El curso se inicia revisando los conceptos de trabajo, producción y productividad. Se aplica el método CIENTÍFICO DE INVESTIGACIÓN a los talleres y fábricas, se elaboran Diagramas para luego analizarlos, buscando eliminar lo superfluo hasta presentar la alternativa de solución económica debidamente sustentada. Se mide el trabajo y se calculan los estándares de producción, es decir la cantidad razonable de producción que un operario puede elaborar en una jornada de trabajo. Finalmente se aplicarán las técnicas para ubicar las máquinas en la planta.

4. TEXTO

Apuntes del profesor.

5. REFERENCIAS BIBLIOGRÁFICAS

· Introducción al Estudio del Trabajo por la Organización Internacional del Trabajo (OIT) 3° ed. 1983, ginebra, Suiza.

· Estudio de Tiempos y Movimientos por la Ralph M. Barnes, Edit. Aguilar; 3° ed. 1962, Madrid (España).

· Ingeniería Industrial: Estudio de Tiempos y Movimientos por Benjamín Niebel, EDIT. Representaciones y Servicios de Ingeniería S.A 4° Reimp. 1975, México.

· Work Design: Industrial Ergonomics, por Stcphan konz, editado por Grid Publishing Inc. Columbos, Ohio, USA 1983.

· Principios de la Administración Científica por Frederick W. Taylor, Edición 1987.

· Distribución en Planta por Richard Muther Mc. Graw Hill Edit. Hispano europea, Barcelona, España, 1981.

· Facilities Planning, por James Tomkins y John White, Edit, John Wiley sons, USA 1984.

6. PROGRAMA ANALÍTICO


1°  SEMANA


Introducción al estudio del trabajo. Definición, sinónimos. Puntos de vista de los economistas. Sociólogos, Psicólogos, Biólogos, Religión.


2°  SEMANA


EL MÉTODO CIENTÍFICO PARA INVESTIGAR EN TALLERES Y FÁBRICAS. La Ingeniería de Métodos. 


3°  y 4° SEMANA


PRODUCTIVIDAD TOTAL. Productividad de los materiales; de mano de obra y maquinaria. Incremento de la productividad. La productividad y el costo.


5°  SEMANA


SELECCIÓN DE LOS PROBLEMAS MÁS IMPORTANTE SU PRIORIZACIÓN. Los indicadores industriales. 


6°  SEMANA


DIAGRAMAS, de operaciones del proceso; de flujo del proceso, de recorrido. Convenciones símbolos. 


7°  SEMANA


DIAGRAMAS MENORES. HOMBRE – MÁQUINA; BIMANUAL. Área de Trabajo.


8°  SEMANA


EXÁMEN PARCIAL


9°  SEMANA


CRONOMETRAJE INDUSTRIAL. Análisis y desarrollo del “Nuevo Método”. Valoración de las alternativas más apropiadas. 


10°  SEMANA


DIAGRAMAS DE TRAYECTORIA. Matrices. Frecuencia. Distancia. Esfuerzo. 


11°  SEMANA


OTROS MÉTODOS DE TOMA DE TIEMPOS. Factores a tomar en cuenta.



12°  SEMANA


LOCALIZACIÓN Y TAMAÑO DE LAS FÁBRICAS. Diversas consideraciones.


13°  SEMANA


ÁREA DE TRABAJO. Método de GUERCHET.


14°  SEMANA


DIAGRAMA RELACIONAL DE ACTIVIDADES.


15° SEMANA


DISEÑO DE UNA PLANTA NUEVA; Alternativa; evaluación.


16° SEMANA

EXAMEN FINAL

7. SISTEMA DE EVALUACIÓN

El curso se evalúa mediante el Sistema “F”.
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